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附件五: 项目环境保护目标
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附件六：营业执照
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附件七：危废处置协议
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附件八：危废处置单位资质
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附件九：危废处置单位营业执照
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附件十：厂房租赁合同
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附件十一：采样及现场照片

废水采样

废气采样

噪声监测
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危废暂存间区
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附件十二：自查报告

株洲建湖硬质合金有限公司

年产 230吨硬质合金刀具建设项目自查报告

株洲建湖硬质合金有限公司租赁荷塘区华南路 29号中南机电工业园 4号厂

房作为生产车间，共 2层，总建筑面积为 682m2，其中第 1层用于生产，第 2层

用于办公。年产量约 230t硬质合金刀具。本项目不涉及电镀和喷漆工艺。总投

资 400万元，环保投资 26万元。项目建设性质属于新建，目前，该项目主体工

程、公用辅助工程、环保工程等均已完成建设和调试工作，现开展竣工环境保护

验收自查工作，具体内容如下：

一、环保手续履行情况

建设项目环境影响报告表由重庆九天环境影响评价公司于 2018年6月编制完

成，并于2018年10月9日通过株洲市环境保护局荷塘分局审批（株环荷表[2018]34

号）。

二、项目建设情况

本项目主要工程内容见表 1，项目主要设备见表 2。
表 1 项目建设内容及规模一览表

工程名称 环评拟建项目工程内容 实际建设内容

主体工程
生产

厂房

办公区
主要进行办公等活动，建筑面积

为 150m2 与环评一致

烧结区

烧结工序为脱成型剂、预烧、真

空烧结，在烧结炉内完成，建筑

面积 140m2
与环评一致

酒精、石蜡

仓库
存放酒精、石蜡，建筑面积 8m2 与环评一致

混合湿磨区
对原料与酒精进行球磨，建筑面

积 100m2 与环评一致

压制区
将混合料通过模具和压力机压

制成压胚。建筑面积 140m2 与环评一致

产品检测区
对产品质量进行检测，建筑面积
20m2 与环评一致

走道、楼梯

等
建筑面积 62m2，包括 1F和 2F。 与环评一致

材料仓库 存放原辅材料，建筑面积 30m2 与环评一致

气体存放区 存放氩气，建筑面积 2m2 与环评一致

公用工程 供电系统
依托中南机电工业园供电管网、

变压器
与环评一致
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给水系统
依托中南机电工业园园区给水

管网
与环评一致

排水系统

园区雨污分流，排水依托园区

雨、污管网，本项目废水进入厂

房自带化粪池处理后进入龙泉

污水处理厂处理再汇入湘江

项目无生产废水产生，生

活废水依托园区化粪池处

理后达到《污水综合排放

标准》（GB8978-1996）三

级标准后排入龙泉污水处

理厂处理再汇入湘江

消防系统
依托园区的消防栓、厂区内设消

防设施
已配置消防器材

环保工程

废水

生活污水依托园区污水管网排

入化粪池处理达《污水综合排放

标准》（GB8978-1996）三级标

准后，排入龙泉污水处理厂进行

处理后再汇入湘江；冷却水循环

使用不外排。

生活污水依托园区化粪池

预处理后可以达到，通过

园区建有的污水管网排入

城市污水管网

固废

设一般工业固废暂存间与

危险固废暂存间，占地面积各

2m2。

不合格产品、原辅材料的

废包装桶定点暂存，定期

外售，职工生活垃圾与废

含油抹布依托园区垃圾桶

统一收集后交由环卫部门

处理，废石蜡、废矿物油

等危险废物交由有资质单

位处理

废气

混合湿磨工序粉尘依托厂通风

系统无组织排放，干燥工序废气

经酒精回收系统冷凝回收，烧结

工序废气依托烧结炉自带回收

系统厂区内无组织排放。

车间已安装通风装置，利

用酒精回收器回收酒精，

利用烧结炉自带回收系统

减少烧结废气的无组织排

放。

噪声
选用低噪声设备，采用隔、吸声

材料，采用消声、减振措施

设备安装在室内，利用厂

房四周墙体建筑进行隔

声，距离衰减

表 2 项目主要设备一览表

序号 设备名称 规格、型号 单位
环评拟建项

目总数量

实际数量

（第一阶段）
备注

1 球磨机 100L 台 1 1
球磨工序

2 球磨机 300L 台 1 1

3 Z型号混合

器
/ 台 1 1 混合工序

4 酒精回收器 / 套 1 1 球磨工序

5 真空干燥器 200L 台 1 1 干燥工序

6 制粒机 / 台 1 1 制粒工序

7 TPA压机 16T 台 1 1 压制工序
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8 TPA压机 50T 台 1 1

9 自压机 14T 台 1 1

10 油压机 40T 台 1 1

11 油压机 63T 台 1 1

12 油压机 250T 台 1 1

13 真空烧结炉 100kg 台 2 2
烧结工序

14 真空烧结炉 200kg 台 1 1

15 过筛机 / 台 1 1 过筛工序

16 空压机 0.3L/min 台 1 1
制压缩空气

17 空压机 0.6L/min 台 1 1

本项目主要原辅材料及能源用量见表 3。

表 3 项目原辅材料一览表

序号 名称
环评拟建项目

年用量
实际月用量

实际折算年

用量
备注

1 碳化钨粉 7t 0.5t 6t 外购

2 钴粉 10t 0.5t 6t 外购

3 破碎料 214.3t 4t 48 外购

4 酒精 0.6t 0.02t 0.24t 外购

5 石蜡 4.2t 0.1t 1.2t 外购

6 真空泵油 0.1t 0.01t 0.12t 外购

7 氩气 4222.8kg 120kg 1440kg 外购

8 水 558t 40t 480t 外购

9 电 15万 0.8万 9.6万 外购

三、环保设施建设情况

1.建设过程

项目于 2018年 10月开工建设，2018年 12月竣工并投入生产。项目主体工

程与环保工程同时设计、建设并投入调试运营。本项目实际总投资 400万元，实

际环保投资为 26万。实际环保投资占总投资比例为 6.5％。



44

2. 污染治理/处置措施

1 废水

生活污水：生活污水主要污染物为CODcr、BOD5、SS、氨氮，依托厂区内

已有的生活污水处理设施处理后排至龙泉污水处理厂深度处理，最后汇入湘江。

2 废气

烧结废气：车间安装通风装置，厂区内无组织排放。

酒精废气：使用人工回收+冷凝回收装置，厂区内无组织排放。

压制成型产生的粉尘：车间安装通风装置，厂区内无组织排放。

3 噪声

本项目噪声主要来源于湿磨机、烧结炉等设备，设备安装在车间内，选用低

噪声设备、距离衰减、利用厂房四周建筑及墙体进行隔声降噪处理。

4 固废

本项目固体废物主要为主要分为生活固废和生产固废，生活固废主要为生

活垃圾；生产固废包括不合格产品、原辅材料的废包装桶等为主的一般固废和

以废矿物油、废含油抹布等为主的危险固废。

四、重大变动情况

自查发现，项目变更后，建设项目性质、规模、地点、工艺、环保处理设施

均未发生重大变动。

株洲建湖硬质合金有限公司

2019 年 3月 26 日
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